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4"t Expander

MALESKJEMA
RETT BOLT

BOLT DIMENSJON

3.0 Original bolt diameter, diameteren er normalt en standard bolt diameter.
Expander System hjelper deg a finne en passende toleranse for din bolt.

3.1 Mal avstanden mellom ytterkant av festegrene.
Malengyaktighet +/- 1 mm (+/- 0,04").

3.2 Mal tykkelsen pa festegret. Noyaktighet +/- 1 mm (+/- 0,04")

3.4 Angi orginal diameter av hullet (foringer fjernet) Om hullene er slitt/utvidet mer enn
1,5 mm (0,06") Angi malene bade vertikalt og horisontalt.
Malengyaktighet +/- 0,2 mm (+/- 0,008").

3.5 Om det er hindringer innenfor 100 mm (4") pa utsiden,
angi type hinder (beveglig, fast eller slange).

3.51 Om det er krysset av for hinder i 3.5 mal avstanden mellom ytterkant og hindring.
Malengyaktighet +/- 1 mm (+/- 0,04").

5.0 Indiker smerepunkt og fordeling i bolten (A, B eller C)

5.1 Om B, kryss av for hvilken side

5.2 Om C, mal avstand fra ytterkant av festeore
Malengyaktighet +/- 1 mm (+/- 0,04").

LASERING

6.0 Om det ikke er lasering, vennligst marker “ingen lasering”. Om det finnes lasering,
indiker pa hvilken side den er og fortsett med punkt 6.2, 6.3 og 6.5.

6.2 Mal laseringens innerdiameter +/- 0,5mm (+/- 0,02").
6.3 Mal laseringens ytterdiameter +/- 0,5mm (+/- 0,02").
6.5 Mal laseringens bredde +/- 0,5mm (+/- 0,02").

Trykk her for a Trykk her for a
FJERNE maleskjema SKRIVE UT maleskjema

Mer informasjon: Forhandler: Nord-Lock Group Office:
www.expandersystem.no Sylinderakutten AS Nord-Lock AS NORD-LOCK
www.nord-lock.no Telefon: 62 36 66 80 Telefon: 67 54 67 00

www.sylinderakutten.no E-post: info@nord-lock.no
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